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ACEITES DE MEZCLA SINTÉTICA PARA ENGRANAJES 
 

 
Los componentes sintéticos permiten que estos fluidos se usen en 
un amplio rango de temperaturas, desde -40°F (-40° C) a 275°F 
(135° C).  

Su química única brinda excelentes propiedades de extrema 
presión y anti-desgaste, lo que resulta en un menor desgaste. 

 
Paragon Syn Blend es extremadamente estable a los cortes, lo 
que es necesario para mantener una larga vida del aceite y 
extender los intervalos de cambio. 

 

Reduce las temperaturas de operación de la caja de engranajes. 
 

Ayuda a desplazar el lodo que suele quedar del uso anterior de 
productos de calidad inferior. 

 

Los aceites de Paragon Syn Blend no son corrosivos y son 
compatibles con los sellos. 

 
Son compatibles con aceites de engranajes de petróleo 
convencionales, así como con aceites sintéticos, excepto PAG 
(glicoles). 

 

BENEFICIOS: 
 
• BAJO DESGASTE – el sistema de aditivos previene las 

rayaduras y las picaduras. 
 

• SEGURO – no dañará los componentes basados en cobre, 
como las jaulas de los rodamientos. 

 
• LARGA VIDA ÚTIL – resultado del lento agotamiento de los 

aditivos combinado con una mínima formación de lodo y 
bajos niveles de partículas de desgaste. 

 
APLICACIONES: 

 

Paragon Syn Blend se recomienda para cajas de engranajes 
altamente cargadas usadas en la minería y en la industria en 
general. Use en aplicaciones que requieren aceites que cumplen 
las especificaciones GL-2 a GL-5 y Mil-L-2105C. Los aceites de 
Paragon Syn Blend no son adecuados para usarse en cajas de 
engranajes de tornillo sinfín. 

 
ASTM #  CARACTERÍSTICAS TÍPICAS 

 Grado ISO 150 220 320 460 680 1,000 

 Grado AGMA 4 EP 5 EP 6 EP 7 EP 8 EP 8A 

 Número de servicio API GL-5 GL-5 GL-5 GL-5 GL-5 GL-5 

D-445 Viscosidad cinemática 
cSt @ 40°C 
cSt @ 100°C 

 
156 
17.5 

 
255 
23.7 

 
320 
27.5 

 
468 
33.8 

 
660 
49.0 

 
1,010 
67.25 

D-2270 Índice de viscosidad 123 116 115 107 127 132 

D-97 Punto de fusión, °F (°C) -15 (-26) -10 (-23) -6 (-21) -6 (-21) -6 (-21) 15 (-9) 

Método 
Gardner 

Densidad, lb/gal @ 60°F (15.5°C) 7.40 7.45 7.48 7.50 7.65 7.60 

D-92 Punto de inflamación, °F (°C) 
Copa abierta Cleveland  

430 (221) 450 (232) 450 (232) 450 (232) 460 (238) 440 (227) 

D-2782 Carga Timken OK, lb 65 65 65 65 65 65 

D-2596 Cuatro bolas, EP 
Carga de soldadura, kg 

 
400 

 
400 

 
400 

 
400 

 
400 

 
400 

D-4172 Cuatro bolas, desgaste 
Diámetro de huella, mm @ 40 kg 

 
0.37 

 
0.37 

 
0.37 

 
0.37 

 
0.37 

 
0.37 

D-130 Corrosión en lámina de cobre 
212°F (100°C) @ 3 hr 

1B 1B 1B 1B 1B 1B 

 Prueba FZG, 
Etapas pasadas 

12 12 12 12 12 12 

Lo anterior son valores promedio. En la fabricación normal se esperan variaciones menores que no afectan el rendimiento del producto. 

 

EMPAQUE 

Contenedores de plástico 
(No retornables) 

Bidones Barriles Cubetas 

Para información sobre la garantía, escanee el código QR. 

whitmores.com 

Hecho en Estados Unidos en una empresa ISO 9001-2015 e ISO 14000:2015 
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