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DESCRIPCIÓN 
 
El sellador de silicona de grado industrial Deacon 327 es 
un adhesivo de curado de acetoxi de una parte que es 
adecuado para las aplicaciones de sellado y adhesión 
industrial general. Este producto se adhiere a metales 
limpios, vidrio, muchos tipos de madera, resinas de 
silicona, caucho de silicona vulcanizado, cerámica y 
superficies plásticas. Se puede requerir una pre-base para 
una adhesión óptima a algunas sustancias.  
 
El sellador de silicona de grado industrial Deacon 327 tiene 
una buena resistencia a la intemperie, vibración, humedad, 
ozono y temperaturas extremas. Se puede aplicar en clima 
bajo cero sin pérdida de extrusión o características físicas 
de propiedad. El sellador de silicona de grado industrial 
Deacon 327 totalmente curado se puede usar por períodos 
extendidos a temperaturas de hasta 450ºF (232ºC), y por 
períodos cortos a temperaturas tan altas como 500ºF 
(260ºC). Las pruebas han demostrado que incluso 
después de dos meses a 450ºF (232ºC), o hasta una 
semana a 500ºF (260ºC), el sellador se mantuvo elástico.  
 

USOS 
 
•Sellar conductos de calefacción, ventilación o aire 
acondicionado. 
•Sellar grietas o huecos alrededor de ventanas, conductos de 
ventilación, ductos, accesorios, luces. 
•Sellar fugas en canaletas, bajantes pluviales, conductos, 
tuberías.  
•Sellar grietas en paredes y techos interiores, uniones de 
puertas, accesorios.  
•Sellar el agua de los compartimientos de la maquinaria, 

electrodomésticos. 
•Sellar alrededor de las puertas y ventanas de congeladores 
para evitar la formación de escarcha y condensación.  
•Sellar conexiones eléctricas y cajas para hacerlas a prueba 
de agua. 
•Sellar uniones y grietas en los techos y lados de los 
remolques y tráileres. 
•Sellar equipo de alimentos de acero inoxidable. 
•Sellar controles eléctricos, instrumentos, motores, abanicos 
y la maquinaria para mantener alejado el polvo, la humedad 

y la suciedad. 
•Hacer parches rápidos de chapa. 
•Sellar uniones de pared-piso y pared-techo. 
•Sellar ventanas en puertas de hornos y chimeneas en 
aparatos de gas, uniones de tuberías con bridas, puertas de 
acceso. 
•Adherencia de molduras para automóviles y 
electrodomésticos, que incluyen metal, tela y plásticos con 
respaldo de tela. 
•Sellar remolques, tapas de camiones. 

•Fileteado y calafateado de uniones en chapas de metal 
laminado, conductos y carcasas de equipos. 
•Empaques de unión en unidades de calefacción y 
refrigeración. 
•Sellado de cabinas y ventanas marinas. 
•Recubrimiento anti-abrasión. 
•Unión de signos y letras. 
•Colocar soportes sin tornillos o placas de identificación, y 
pegar materiales plásticos al metal. 
•Empaques en el lugar para cajas de engranajes, 
compresores, bombas. 
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CÓMO SE USA 
 
Aplicando el material:  
Tiempo libre de pegado 
 
El sellador de silicona de grado industrial Deacon 
327 se suministra listo para usar. Bajo presión, fluye 
fácilmente desde el contenedor. La consistencia de 
tipo pasta facilita el trabajo; se puede usar una 
espátula o paleta de madera para moldear la 
superficie.   
 
El curado progresa hacia adentro desde la 
superficie. A condiciones de al menos 75ºF (24ºC) y 
50% de humedad relativa, el sellador forma una piel 
libre de pegado en 20 minutos. El moldeado no es 
práctico después de que esta piel comienza a 
formarse, y debe completarse de 5 a 10 minutos de 
la aplicación, aunque puede requerir períodos 
alternos de aplicación y moldeado. Del mismo 
modo, si se usa cinta adhesiva para marcar el área, 
se debe remover antes de que se forme la piel libre 
de pegado.  
 

CURADO 
 
El tiempo de curado se ve afectado por la humedad 
relativa, el grado de confinamiento y el grosor de la 
sección transversal del sellador. Las secciones de 
hasta 1/8 de pulgada de grosor se convierten en 
sólidos de goma en aproximadamente 24 horas a 
temperaturas ambiente de 20% de humedad 
relativa. Menos contenido de humedad lo reduce 
ligeramente.  
 
En aplicaciones donde el sellador de silicona de 
grado industrial Deacon 327 pueda estar parcial o 
totalmente confinado durante el curado, el tiempo 
requerido para el curado en general se alarga por el 
grado de confinamiento. Las uniones de metal con 
metal no deben superponerse más de una pulgada. 
Todas las aplicaciones, que involucren 
confinamiento durante el curado, deben probarse 
minuciosamente antes de su comercialización.  
 
El olor que se desprende durante la curación se 
debe a la liberación de ácido acético. Este olor 
desaparece a medida que avanza el curado y no es 
detectable una vez que el curado se completa.   
 

ADHESIÓN 
 
1. Limpie y desengrase completamente las superficies 
de metal y plástico, después enjuague las superficies, 
excepto el plástico con acetona. Las superficies de 
goma deben ser ásperas usando papel de lija y luego 
acetona. Siga las precauciones 
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indicadas en la etiqueta del contenedor del solvente.  
2. Para uniones más fuertes y uniformes, aplique 
una capa delgada de la pre-base A-120 en todas las 
superficies, excepto goma y goma de silicona. Deje 
secar al aire durante 30 a 45 minutos a temperatura 
ambiente. (Las instrucciones completas se brindan con 
la capa principal).  
 
PRECAUCIÓN: La pre-base A-120 es inflamable y no 
tiene estatus de FDA. Manténgalo alejado del calor y 
las llamas. Usar solo con ventilación adecuada.  
 

SELLADO 
 
El uso del sellador de silicona de grado industrial 
Deacon 327 en aplicaciones de sellado sigue 
aproximadamente los mismos procedimientos paso 
a paso que se describen para las aplicaciones de 
unión. Después de preparar la superficie y poner 
pre-base donde sea necesario, el sellador se aplica 
forzándolo en la unión o junta para obtener un 
contacto completo entre el sellador y las superficies.  
 

ESPECIFICACIONES 
 
Cumple o excede las siguientes especificaciones:  
USDA para uso en plantas de carne y aves de corral 
inspeccionadas federalmente. Regulación FDA 
No.21 CFR 177.2600, TT-S-00230C (COM-NBS) 
Clase A, y TT-S-001543A (COM-NBS) Clase A, de 
Canadá 19-GP-9MA Tipo 1 y MIL-A-46106. 
 

ADVERTENCIA 
 
EL CONTACTO DIRECTO CON EL SELLADOR SIN 
CURAR IRRITA LOS OJOS Y PUEDE IRRITAR LA 
PIEL. LA SOBRE-EXPOSICIÓN AL VAPOR PUEDE 
IRRITAR LOS OJOS, LA NARIZ Y LA GARGANTA. 
Evite el contacto con los ojos y la piel. Use ventilación 
adecuada. No manipule lentes de contacto con 
sellador en las manos. EN CASO DE CONTACTO 
CON LOS OJOS, enjuague los ojos con agua 
durante 15 minutos. Vaya al médico. EN CASO DE 
CONTACTO CON LA PIEL, remueva de la piel y 
enjuague con agua. El sellador libera ácido acético 
(olor similar al vinagre) durante el curado.  
 
MANTENGA FUERA DEL ALCANCE DE LOS 
NIÑOS.  
 

LIMITACIONES DE ENVÍO 

 
Ninguna. 
 

ALMACENAMIENTO Y VIDA ÚTIL 
 
Al almacenarse en el contenedor original sin abrir a 
90ºF (32ºC) o menos, el sellador de silicona de grado 
industrial Deacon 327 tiene una vida útil de 2 años 
desde la fecha de envío. Los recipientes deben 
permanecer sellados siempre que no estén en uso.  
 
 
 

EMPAQUE 
 
El sellador de silicona de grado industrial Deacon 327 
está disponible en cubetas de 4.5 galones, cubetas de 
1 galón y cartuchos de 10.3 onzas líquidas.  
 

USUARIO: FAVOR DE LEER 
 
La información y los datos aquí contenidos se 
consideran precisos y confiables; sin embargo, es 
responsabilidad del usuario determinar la conveniencia 
de uso. Ya que el proveedor no puede conocer todos 
los usos o las condiciones de uso a las que se pueden 
aplicar estos productos, no se ofrecen garantías con 
respecto a la idoneidad o aptitud para un uso o 
propósito en particular.  
 
Debe probar a fondo cualquier uso propuesto de 
nuestros productos y concluir de manera independiente 
un rendimiento satisfactorio en su aplicación. 
 
Del mismo modo, si la manera en que se usan nuestros 
productos requiere la aprobación o autorización del 
gobierno, debe obtenerla.  
 
El proveedor garantiza únicamente que sus productos 
van a cumplir con sus especificaciones. No hay 
garantía de comerciabilidad o aptitud para el uso, ni 
ninguna otra garantía expresa o implícita. El recurso 
exclusivo del usuario y la responsabilidad exclusiva del 
proveedor se limitan al reembolso del precio de compra 
o al reemplazo de cualquier producto que se demuestre 
que no está garantizado. El proveedor no será 
responsable por daños incidentales o consecuentes de 
ningún tipo. 
 
Las sugerencias de usos no deben tomarse como 
incentivos para infringir ninguna patente.  

 
 
PARA USO INDUSTRIAL ÚNICAMENTE POR 
PERSONAL FORMADO PROFESIONALMENTE.  
CONSULTE LA HOJA DE SEGURIDAD Y LA FICHA 
TÉCNICA PARA OBTENER TODA LA INFORMACIÓN 
DE SEGURIDAD, TÉCNICA Y DE GARANTÍA ANTES 
DE USAR.   
NO SE RECOMIENDA PARA USAR EN 
APLICACIONES NUCLEARES.  
 
 
 
 

GARANTÍA LIMITADA  
 
Para información sobre la garantía, por favor visite 
http://www.jetlube.com/pdf/Limited_Warranty_At_Deliv
ery_Deacon.pdf 
 
También nos puede enviar un correo electrónico a 

sales@jetlube.com. 
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PROPIEDADES TÍPICAS 
 

Sin curar 
 
Gravedad específica:   1.04 
Color:             Negro 
Caída:      NIL 
Tiempo libre de pegado  

(77ºF & 50% RH), min   20 
Tiempo de curado a 77F  

(25c y 50% RH  

(3.18 Mm thk,)), hrs.   24 
 
 
Curado – (7 días a 77ºF + 3ºF y 50% y + 5% 
TH) 
 
Alargamiento, porcentaje (ASTM D412) 550 
Durómetro, Orilla A, puntos (ASTM 2240) 25 

Fuerza de tracción, Mpa (psi), (ASTM D412)  4(350) 
Punto frágil, F (C), (ASTM D746)            -62 (-82) 
Fuerza de desprendimiento, ppi  21.6 
Velocidad de extrusión  
hoyo de 3.18mm, 90 psi presión de aire, g/min 350 

Rango de temperatura 
Temperatura de operación continua, 

máx 450F (232 C)   
Temperatura de operación 

intermitente, máx 500F (250 C) 

 
 
 
* La información en esta ficha técnica está 
sujeta a cambios sin previo aviso y no debe 
usarse para especificaciones de escritura. 
Para información adicional en aplicaciones 
específicas, comuníquese con la fábrica.  
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