
www.deaconindustries.com 

 

DESCRIPCIÓN 
 
3100 de Deacon es un compuesto de sellado de 
reacción térmica de alta temperatura, presión y 
tolerancia química que fue diseñado para brindar un 
desempeño superior de sellado en superficies de 
metal con metal sin adhesión química. Este material 
extruído de tipo masilla conserva sus características 
de flexibilidad y maleabilidad en todo su rango de 
operación para llenar orificios, rupturas y cortes de 
vapor. En la presencia de calor, 3100 de Deacon va 
a formar un sello mecánico (tipo ‘mecánico’). 3100 
de Deacon no va a cementar las bridas juntas, así 
que no va a interferir con reparaciones futuras de 
uniones de metal con metal. 3100 de Deacon no se 
ve afectado por el ciclo térmico.   
 

RANGO DE TEMPERATURA 
 
200°F a 950°F.  
 

APLICACIONES RECOMENDADAS 
 
3100 de Deacon es idealmente adecuado para 
aplicaciones de uniones de metal con metal en 
tuberías o recipientes de contención que dirigen el 
flujo de muchas sustancias industriales en forma 
gaseosa, líquida o sólida. Las aplicaciones incluyen, 
pero no están limitadas a, superficies de bridas en 
intercambiadores de calor, sopladores, bombas, 
puertas de acceso, compresores, calderas, 
estanterías, sistemas de escape, turbinas y 
tuberías. 
 
3100 de Deacon es un reemplazo de empaques y 
barrera protectora para uniones de metal con metal 
en ambientes químicos de vapor o corrosivos. 3100 
de Deacon se debe aplicar a la superficie de la 
brida o ranura de junta. Cuando se comprime la 
superficie de la brida, el material se va a propagar 
para rellenar los hoyos, deformaciones e 
irregularidades de la superficie. Nota: 3100 de 
Deacon se puede usar con o sin un empaque 
fabricado.  
 

APLICACIONES TÍPICAS 
 
Manufactura (bridas de turbinas, sopladores, 
carcasas de las bombas, bombas, conexiones 
roscadas, compresores, puertas de acceso, 
calderas, superficies de la brida, estanterías, 
intercambiadores de calor, tuberías). Aplicaciones 
de reparación (reemplazo de empaques, puertas 
de acceso, reparaciones de cortes de vapor, 
reparaciones de tuberías, conexiones roscadas, 
bridas cortadas, deformadas o rayadas).  

 
 

 
3100 

CARACTERÍSTICAS 
 
Tolerancia a temperaturas altas. Alta tolerancia 
química. Tolerancia a presiones altas. Alta 
flexibilidad y maleabilidad. Crea un sello mecánico. 
Alta resistencia al desgaste. Compatible con el ciclo 
térmico. Reparaciones rápidas y fáciles. Instalación 
rápida y sencilla. Alcanza el sello antes del curado 
completo.  
 

EMPAQUE 
 

Diámetro Tamaño Longitud 
aproximada 

1/16’’ Rollo de 1 libra 228 pies 

1/8’’ Rollo de 1 libra 124 pies 

3/16’’ Rollo de 1 libra 55 pies 

¼’’ Rollo de 1 libra 33 pies 

3/8’’ Rollo de 1 libra 15 pies 

3/8’’ Rollo de 5 libras 88 pies 

½’’ Rollo de 5 libras 38 pies 

¾’’ Rollo de 5 libras 19 pies 

Otros tamaños disponibles 

 

DIRECCIONES 
 
Una situación ideal en aplicaciones de sellado de tipo 
de presión son las bridas perfectas (acabados 
pulidos y de lapeado) para un sello de metal con 
metal con el uso de un recubrimiento para juntas. El 
recubrimiento para juntas actúa como un lubricante 
para ayudar en el movimiento de la brida durante la 
alineación y crea un sello apretado de gas en la 
operación. Deacon fabrica recubrimientos para 
empaques/selladores de forma líquida y en pasta 
para estas aplicaciones. Ya que una unión de metal 
con metal no siempre se puede alcanzar, el 
compuesto para empaques extruídos 3100 de 
Deacon está disponible para crear un sello donde 
una brecha es inevitable. 3100 de Deacon es 
compresible dentro de unas milésimas de pulgada.  
 
En aplicaciones de alta presión, un empaque grueso 
crea un área débil en la junta para un posible 
movimiento de la brida, creando la oportunidad para 
el escape de los gases y la pérdida del sello. La 
brecha máxima para aplicaciones de alta presión es 
de 0.025.  
 
Al tratar de determinar el grosor del sellador 3100 de 
Deacon necesario, una regla general para una 
compresión del sellador suficiente es tres veces el 
grosor de la brecha que necesita sellarse.  
 
EJEMPLO: corte o brecha de la brida de 1/16’’ = 
3/16’’ sellador Dia.  
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ALMACENAMIENTO 
 
La refrigeración extiende la vida de almacenamiento 
a un año en contenedores cerrados.  
 

INSTRUCCIONES 
 
1. La superficie debe estar limpia y seca (libre de 
aceite o materiales extraños para asegurar un 
sellado/adhesión adecuada). 
 
2. En juntas de metal con metal, aplique 
directamente a un lado de la superficie de contacto. 
Si está usando un empaque, aplique un cordón de 
sellador a ambos lados del empaque o ambos lados 
de la superficie de contacto.  
 
3. Para completar el sello, simplemente cruce los dos 
extremos del cordón de sellador. El sellador debe 
presionarse firmemente en su lugar, asemejándose 
a un sello de tipo cinta. 
 
4. Cierre y apriete la junta (si está sellando una brida 
empernada, use las especificaciones del torque del 
fabricante del equipo). 
 
5. El producto se va a curar en servicio con calor.  
 
6. Revise para posibles re-torques que se puedan 
requerir en algunas situaciones después de que el 
sellador cure para formar un empaque sólido.  
 

NOTA 
 
En aplicaciones de alta presión o cuando se pruebe 
la presión al ambiente, se recomienda pre-curar con 
una pistola de calor, horno o con fuego seco a la 
atmosférica (hacer fuego sin presión). A diferencia 
de los productos de silicona o epóxicos, nuestros 
selladores termoestables requieren calor para el 
curado.  
 

CURADO 
 
La tabla siguiente es una guía general para el 
tiempo requerido para un curado completo a varias 
temperaturas. Se va a obtener un sello antes de 
alcanzar el curado completo.  
 

300°F 6 horas 

400°F 4 horas 

500°F 3 horas 

600°F 1 horas 

700°F + < 1 hora 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
PARA USO INDUSTRIAL ÚNICAMENTE POR 
PERSONAL FORMADO PROFESIONALMENTE.  
CONSULTE LA HOJA DE SEGURIDAD Y LA FICHA 
TÉCNICA PARA OBTENER TODA LA INFORMACIÓN 
DE SEGURIDAD, TÉCNICA Y DE GARANTÍA ANTES 
DE USAR.   
NO SE RECOMIENDA PARA USAR EN 
APLICACIONES NUCLEARES.  
 
 
 
 
 

GARANTÍA LIMITADA  
 
Para información sobre la garantía, por favor visite 
http://www.jetlube.com/pdf/Limited_Warranty_At_Deliv
ery_Deacon.pdf 
 
También nos puede enviar un correo electrónico a 

sales@jetlube.com. 
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