JE”I”BE® JLS® EspeciaL seT-LuBe®)

COMPOSTO PARA TOOL JOINT

DESCRICAO

JLS® Composto para Tool Joint, € um produto de alta
gualidade que contém flocos de cobre premium, grafite
amorfo, inibidores de corrosdo e ferrugem entre outros
sélidos inorganicos. Todos sdo misturados em uma graxa
exclusiva da JET-LUBE composta de 6leo refinado, com
baixo teor de enxofre, para garantir a possibilidade de
aplicacdo com pincel em uma ampla faixa de temperatura,
aderéncia a todas as superficies, resisténcia a lavagem com
agua e prevencdo de ferrugem/corrosao.

JLS é o resultado de esforcos de desenvolvimento de
laboratério e de testes em campo que abrangem varias
décadas. Ele é fabricado sob o mais rigido controle de
qualidade e é formulado especificamente para prevenir
desgaste nas roscas e para fornecer desempenho superior
das sondas em plataformas de perfuracdo e pogos em
perfuragdes médias, assim como o0 KOPR-KOTE® e o0 JET-
LUBE 21® nas condicbes mais severas. Para lama
invertida ou com pH alto, use o 21 ou JET-LUBE
EXTREME.

* Livre de chumbo

* Livre de zinco

» Formulado com uma mistura de flocos de cobre, grafite e
outros aditivos inorganicos para protecdo e prevencgdo de
acumulo circunferencial excessive em tool joints em
condi¢Bes de média dificuldade de perfuragéo.

» Graxa de temperatura alta com aplicagcdo com pincel em
uma ampla variedade de temperatura.

+ Adere & juntas molhadas.

* Baixo teor de enxofre.

« Composicgao consistente da plataforma.

* Resisténcia a deficiencia de pocos em perfuragfes
médias.

APLICACOES

JLS é recomendado para uso em tool joints em perfuracdes
com media profundidade e formacdo. Ele fornece um
controle consistente de deficiencia e de obstru¢éo nessas
condigbes, além de proteger contra escoriagbes e
engripamento. JLS previne pressao excessive que diminui
avida util da tool joint, e de soélidos metdlicos da JL S formam
uma junta nas roscas e ressaltos que impedem o contato
metal-metal sob altas cargas de torque.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Espessante Complexo de Aluminio
Tipo de Fluido Petréleo
Cor/Aparéncia Pasta Bronze
Ponto de Gota (ASTMD-566) 450°F (232°C)
Gravidade 1,18
Densidade (Ib/gal) 9,9
Separacéo do Oleo (ASTMD-6184)  <3,0

% PERDA DE MASSA @212°F (100°C)
Ponto de Fulgor (ASTM D-92) >430°F (221°C)

Grau NLGI 1
Penetracdo @77°F (ASTMD-217) 310 - 330
Corrosao por Tira de Cobre 1A

(ASTM D-4048)
4-Ball (ASTM D-2596)
Ponto de Solda, kgf 620
Fator de Atrito* 1,1 (por API RP-7G)

* Muito fatores como o tamanho da tubulagdo, geometria da rosca,
contaminacgdo da lama perfurada, etc. Afetam o fator de atrito. Esse
€ um valor relative e em todas as aplicagbes, a experiéncia e o
conhecimento prévio devem ser usados para ajustar o torque de
compensacéao de acordo.

Para tipos de embalagens e numero
de pecas contate sales@jetlube.com.

GARANTIA LIMITADA

Para informacg&o sobre garantia, favor visitar o site

http://www.jetlube.com/pdf/Jet-Lube Warranty.pdf
Vocé também pode nos contatar pelo
sales@jetlube.com ou escrever para o Departamento
de Vendas no endereco abaixo.
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