DESCRICAO

O Deacon 8875 é uma pasta de vedacao/refrataria
pegajosa, fibrosa, térmica reativa hibrida, usada em
aplicacbes em alta pressao e temperatura. Com a
presenca de calor, o Deacon 8875 forma uma
vedacdo mecénica. O Deacon 8875 ndo gruda os
flanges, entdo, néo interferem com futuros reparos
das juntas de metal. O Deacon 8875 ndo é afetado
por ciclos térmicos.

FAIXA DE TEMPERATURA

500°F a 1800°F (260°C a 982°C)

APLICACOES RECOMENDADAS

Deacon 8875 pode ser usado como revestimento de
gaxeta para melhorar a capacidade de vedacgao de
varias gaxetas. Deacon 8875 pode também ser
aplicado em varios tipos de gaxetas (incluindo em
espiral) para vedar novamente, o que prolonga a vida
util dessas. Deacon 8875 pode ser usado como o
Unico selante em juntas de metal de baixa tolerancia.

Deacon 8875 € aplicado na superficie de vedacéo
com um revestimento completo, uniforme e fino.
Observagdo: Deacon 8875 flui para preencher
pequenos orificios, criando uma vedacdo entre a
gaxeta e a superficie do flange, aonde se iniciam a
maior parte dos problemas de vazamento. O Deacon
8875 pode também ser usado como um composto
unico em flanges de metal que estdo deformados,
cortados ou com escoriagoes.

APLICACOES TIiPICAS

Carcaca Bipartida de Turbina, qualquer junta de metal,
Carcaca de bombas, Gaxetas com vazamento,
caldeiras, portas, corta vapor, tubulagfes, flanges,
trocadores de calor, revestimento de gaxetas, sistemas
de exaustao.

CARACTERISTICAS

Aplicacdo facil. Alcanca a vedacao antes da cura
total. Reparo facil e rapido. Tolerancia a alta pressao,
temperatura e a produtos quimicos. Solventes,
Oleos, Vapor, Licores, Hidrocarbonetos. Cria uma
vedacdo mecéanica. Alta resisténcia a ferrugem. Nao
€ afetado por ciclos térmicos. Aplicagdes como um
revestimento de gaxeta. O Deacon 8875 melhora a
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capacidade de vedacdo de gaxetas de varios
materiais.

EMBALAGEM

Y de galdo, Galdo, Balde de 5 gal6es

TEMPO DE VIDA UTIL

2 anos em recipientes fechados.

INSTRUCOES

1. A superficie deve estar limpa e seca (livre de
Oleo ou qualquer outro material para garantir
a aderéncia/vedacédo apropriada).

2. Aplicar uma camada fina com pincel para selar
a superficie (se aplicar em roscas, aplicar
apenas nas roscas macho)

3. Fecha e aperte as juntas (de acordo com as
especificacbes do fabricante do equipamento
se estiver vedando um flange roscado)

4. O produto ira curar com aguecimento (ver
observacdes)

OBSERVACAO

Em aplicacdes de alta pressao ou quando for testar
a pressdao ambiente, é recomendado uma pré cura
com uma pistola de aquecimento ou secar na
pressao ambiente (calor sem pressdo). Ao contrario
de silicone ou produtos epOxi, nossos selantes
termofixos requerem aquecimento para curatr.

CURA

A tabela abaixo € um guia geral para o tempo
necessarios para uma cura completa em Vvérias
temperaturas. A vedacdao € atingida antes da cura total.

300°F (150°C) 2 horas
400°F (205°C) 1 hora
500°F + (260°C +) <1 hora

PARA USO INDUSTRIAL E APENAS PARA
PESSOAL TREINADO.

CONSULTE, ANTES DO USO, A SDS & FICHA DE
SEGURANCA PARA TODAS AS INFORMACOES DE
EGURANCA, TECNICAS E GARANTIA. NAO E
RECOMENDADO PARA APLICACOES

NUCLEARES.
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GARANTIA

Para informacdes sobre garantia,
acesse http://www.jetlube.com/pdf/Limited Warranty

At Delivery Deacon.pdf
Vocé também pode nos enviar sua ddvida no e-

mail sales@jetlube.com
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