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DESCRIÇÃO 
 
O Deacon 3100 é um composto vedante térmico 
reativo de alta temperatura, pressão e tolerância 
química que foi feito para fornecer um desempenho 
de vedação superior em superfícies metal-metal, 
sem aderência química. Esse material semelhante a 
uma massa extrudada mantém características de 
flexibilidade e maleabilidade em toda a sua 
operação, de modo a preencher vazios, rachaduras 
e cortes de vapor. Com a presença de calor, o 
Deacon 3100 forma uma vedação mecânica. O 
Deacon 3100 não gruda as juntas, então, não 
interfere com reparos futuros das juntas. O Deacon 
3100 não é afetado por ciclos térmicos.  
 

TEMPERATURA DE OPERAÇÃO 
 
200ºF a 950ºF (95ºC a 345ºC) 
 

 

APLICAÇÕES RECOMENDADAS 
 
O Deacon 3100 é especialmente ideal para 
aplicações de juntas de metal em gasodutos ou em 
recipientes de confinamento que direcionam o fluxo 
de várias substâncias industriais nas formas gasosa, 
líquida e sólida. As aplicações incluem, mas não 
estão limitadas a essas, superfície de flanges em 
trocadores de calor, ventiladores, bombas, portas de 
acesso, compressores, caldeiras, sistemas de 
exaustão, turbinas e tubulações.  
 
O Deacon 3100 é um substituto para gaxetas e uma 
barreira protetora para juntas de metal em ambientes 
químicos de vapor ou corrosivos. O Deacon 3100 
deve ser aplicado à superfície do flange ou ranhura 
do selo. Quando a compressão da superfície do 
flange ocorre, o material irá se espalhar para 
preencher os espaços da superfície, alvenaria e 
irregularidades. Observação: O Deacon 3100 pode 
ser usado com ou sem uma gaxeta fabricada. 
 

APLICAÇÕES TÍPICAS 
 
Fabricação (Flanges de turbinas, ventiladores, 
carcaça de bombas, bombas, acessórios roscados, 
compressores, portas de acesso, caldeiras, 
superfícies de flanges, trocadores de calor, 
tubulação). Aplicações de Reparo (Substituição de 
gaxetas, portas de acesso, reparo de corte de vapor, 
reparo de tubulação, acessórios roscados, flanges 
cortados, deformados ou com escoriações). 

3100 
 
 

 
CARACTERÍSTICAS 
 
Tolerância à temperatura alta, compostos químicos,  
alta pressão. Alta flexibilidade e maleabilidade.  
Cria uma vedação mecânica. Alta resistência a 
ferrugem. Compatível com ciclos térmicos. Reparo fácil 
e rápido. Instalação rápida e simples. Alcança a total 
vedação antes da cura completa.  

 
EMBALAGEM 
 

Diâmetro  Tamanho Comp. Aproximado 

1/16” Rolo de 1lb. 228 ft. 

1/8” Rolo de 1lb. 124 ft. 

3/16” Rolo de 1lb. 55 ft. 

¼” Rolo de 1lb. 33 ft. 

3/8” Rolo de 1lb. 15 ft. 

3/8” Rolo de 5lb. 88 ft. 

½” Rolo de 5lb. 38 ft. 

¾” Rolo de 5lb. 19 ft. 

Disponível em outros tamanhos 

 
ORIENTAÇÕES 
 
Uma situação ideal em aplicações de vedação tipo 
pressão, são flanges perfeitos (acabamentos lapidados 
e polidos) para vedação metal-metal com o uso de um 
revestimento de juntas. O revestimento de juntas atua 
como um lubrificante para auxiliar no movimento do 
flange durante o alinhamento e cria uma vedação a gás 
apertada durante a operação. O Deacon fabrica 
selantes/revestimento de juntas em pasta e líquido para 
essas aplicações. Como uma junta de metal nem 
sempre é possível, o Deacon 3100 Extruded Junket 
Compound está disponível para criar uma vedação em 
locais que é inevitável espaçamentos. O Deacon 3100 
é compressível dentro de alguns milésimos de 
polegada. 
 
Em aplicações de alta pressão, uma gaxeta espessa 
cria uma área fraca na junta para possível movimento 
do flange, criando assim uma oportunidade para a fuga 
de gases e perda de vedação. O espaçamento máximo 
para alta pressão é de 0,025. 
 
Quando for necessário determinar a pegajosidade do 
Deacon 3100, a regra geral para a compressão do 
selante é três vezes a espessura do espaçamento a ser 
vedado. 
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Ex.: Corte do Flange ou espaçamento de 1/16” = 3/16” 
diâmetro de selante. 
 

 
TEMPO DE VIDA ÚTIL 
 
Refrigeração estende a vida útil para um ano em 
recipientes fechados. 
 
 

INSTRUÇÕES 
 

1. A superfície deve estar limpa e seca (livre de 
óleo ou qualquer outro material para garantir 
a aderência/vedação apropriada). 

2. Em juntas de metal, aplique diretamente em 
um lado da superfície. Se estiver usando 
uma gaxeta, aplique o selante em todos os 
lados da gaxeta ou em todos os lados da 
superfície de acoplamento. 

3. Para finalizar a vedação, basta cruzar as 
duas extremidades do cordão de selante. O 
selante deve ser bem pressionado no local, 
como para se assemelhar a um selo de fita. 

4. Feche e aperte a junta (de acordo com as 
especificações do fabricante do 
equipamento, se estiver selando um flange 
de aparafusamento). 

5. O produto irá curar com aquecimento. 
6. Verifique o torque que possa ser necessário 

em certas situações após a cura do selante, 
para formar uma gaxeta firme). 

 

OBSERVAÇÃO 
 
Em aplicações de alta pressão ou quando testar a 
pressão no ambiente, é recomendado uma pré cura 
com uma pistola de calor, forno ou 
secagem/soprador (calor sem pressão). Diferente 
dos produtos com silicone ou resina epóxi, nossos 
selantes requerem aquecimento para curar. 
 

CURA 
 
A tabela abaixo é um guia geral para o tempo 
necessário para uma cura completa em várias 
temperaturas. A vedação é obtida antes da cura total. 
 

300ºF (148ºC)  6 horas 

400ºF (204ºC)  4 horas 

500ºF (260ºC)  3 horas 

600ºF (315ºC)  1 hora 

700ºF ou + (370ºC ou +) < 1 hora 

 
 
PARA USO INDUSTRIAL E APENAS PARA 
PESSOAL TREINADO.  
CONSULTE, ANTES DO USO, A SDS & FICHA DE 
SEGURANÇA PARA TODAS AS INFORMAÇÕES DE 
EGURANÇA, TÉCNICAS E GARANTIA. NÃO É 

RECOMENDADO PARA APLICAÇÕES 
NUCLEARES. 

 
GARANTIA 
 
Para informações sobre garantia, 
acesse http://www.jetlube.com/pdf/Limited_Warranty_
At_Delivery_Deacon.pdf  
Você também pode nos enviar sua dúvida no e-
mail sales@jetlube.com 
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